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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
MIG/MAG welding torch

Type designation

Gas cooled variants:  Exeor MIG 315 R4 Torch 3 m,
Exeor MIG 315 R4 Torch 4 m
Exeor MIG 315 R4 Torch 5 m

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorized representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorized representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

7 T, A
Gothenburg an Taag?ard

2023-06-01 Global Product Manager c €
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Reg. 2016

- Electromagnetic Compatibility Reg. 2016

- The Restriction of Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

Type of equipment
MIG/MAG welding torch

Type designation
Gas cooled variants: Exeor MIG 315 R4 Torch 3 m,

Exeor MIG 315 R4 Torch 4 m
Exeor MIG 315 R4 Torch 5 m

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- BS EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signatures

/T

David Todd U K

Commercial Director,
ESAB Group UK & Ireland cn
London, 2023-06-05
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!
Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokial mu nepredidete, méze spdsobit’
bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!
Znamena potencialne riziko, ktoré moéze spdésobit’ poranenie alebo ohrozenie zivota.

UPOZORNENIE!
Znamena riziko, ktoré moze spodsobit’ Fahky uraz.

VYSTRAHA!

Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu a sledujte
vSetky Stitky, bezpecnostné predpisy zamestnavatela a karty L J

bezpecnostnych udajov (SDS).

> B b

1.2 Bezpecnostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu konecnu zodpovednost za to, Ze zaistia, aby kazdy, kto pracuje s
takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné bezpecénostné opatrenia.
Bezped&nostné opatrenia musia spifiat poziadavky vztahujuce sa na tento typ zariadeni. Odporuéame
dodrziavat okrem predpisov a noriem platnych pre dané pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

V3etky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou zariadenia.
Nespravna obsluha zariadenia moze viest ku vzniku nebezpecénych situacii, nasledkom ktorych moze
dojst k urazu obsluhy alebo k poSkodeniu zariadenia.

1. Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:
* s jeho prevadzkou
* umiestnenim nudzovych vypinacov
* principom jeho €innosti
» platnymi bezpe¢nostnymi opatreniami
* zvaranim a rezanim alebo inym prisluSnym pouzitim vybavenia
2. Obsluha musi zabezpedit, aby:
« pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore Ziadna neopravnena osoba
* nikto nebol nechraneny pri zapaleni oblika alebo zac¢ati prace so zariadenim
3. Pracovisko musi byt
* vhodné na dany ucel
* bez prievanov
4. Osobné ochranné prostriedky:
+ Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev odolny proti ohfiu
a ochranné rukavice
* Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, ako su Saly, naramky, prstene atd., ktoré by sa mohli zachytit
alebo spodsobit popaleniny
5. V3eobecné bezpenostné opatrenia:
* Presvedcte sa, Ci je spatny vodi¢ bezpecne pripojeny
* Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar
« Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznaceny hasiaci pristroj
+ Mazanie a udrzbu zariadenia nesmiete vykonavat po¢as jeho prevadzky.

0700 026 125 -5- © ESAB AB 2023



1 BEZPECNOST

VYSTRAHA!
Zvaranie a rezanie oblukom méze byt nebezpecné pre vas aj pre iné osoby. Pri zvarani alebo
rezani dodrzujte bezpe€nostné opatrenia.

:Q ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM - Dokaze usmrtit..
=\ [

* Nedotykajte sa elektrickych dielov pod napatim alebo elektréd nechranenym
povrchom tela, vihkymi rukavicami alebo vilhkym odevom.

* |zolujte sa od pracovnych a uzemnovacich vodicov.
» Pri praci dbajte na bezpeény pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé

lekarom. Elektromagnetické polia méZu mat na niektoré kardiostimulatory rusivy
vplyv.

* Vystavenie u€inkom elektromagnetického pola méze mat aj dalSie ucinky na
zdravie, ktoré su zatial nezname.

« Zvaraci by mali dodrziavat tieto postupy, aby €o najviac obmedzili vystavenie
ucinkom elektromagnetickych poli:

:?W » Zvaradi, ktori pouZivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit’ so svojim
AW

o Vodice k elektrode a pracovné kable vedte spolu na rovnakej strane tela. Ak je to
mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi horakom a pracovnymi kablami.
Nikdy si neovijajte horak ani pracovné kable okolo tela. Zvaraci zdroj a kable
drzte ¢o najdalej od tela.

o Pracovny kabel pripojte k zvarencu ¢o najblizSie k zvaranej ploche.

DYM A PLYNY — Mézu byt’ zdraviu Skodlivé.

+ Dbaijte na to, aby ste hlavu nemali v dyme.
* Dym a plyny z priestoru, v ktorom dychate a kde sa pohybujete, odvadzaijte

vetranim, odsavanim od obluka alebo pouzitim oboch tychto moznosti.
OBLUKOVE ZIARENIE — Méze poranit’ oéi a spalit’ kozu.

» Chranite si o¢€i aj telo. Pouzivajte spravny ochranny §tit, okuliare s filtracnymi sklami
a ochranny odev.
* Osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti, chrarite vhodnymi zastenami alebo zavesmi.

=&

HLUK — Nadmerny hluk méze poskodit’ sluch.

Chranite si usi. Noste chranice usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

POHYBLIVE CASTI — M6zu spdsobit zranenia.

» Dbaijte na to, aby boli vSetky dvierka, panely a kryty zatvorené a zaistené proti
pohybu. V pripade potreby na ucely udrzby a odstrafiovania porach mézu kryty
odmontovat len kvalifikované osoby. Po skonceni udrzby este pred nastartovanim
motora namontujte spat panely alebo kryty a zatvorte dvierka.

Pred montazou alebo pripojenim jednotky vypnite motor.

Dbaijte na to, aby sa vaSe ruky, vlasy, volné oble€enie a nastroje nedostali do
kontaktu s pohyblivymi astami.

5@
, 3 B

NEBEZPECENSTVO POZIARU

=" .« |skry (odstrekujuci kov) mézu spdsobit poZiar. Preto vZdy dbajte, aby v blizkosti
neboli Ziadne horlavé materialy.
* Nepouzivajte na zatvorené nadoby.

D)
R

&

PORUCHA -V pripade poruchy poziadajte o odborni pomoc.
CHRANTE SEBA AJ OSTATNYCH!

0700 026 125 -6 - © ESAB AB 2023



1 BEZPECNOST

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je urCeny vyhradne na zvaranie oblukom.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je uréené na pouZivanie v obytnych
oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie zaistované verejnou,
nizkonapatovou rozvodnou sietou. Kvéli ruSeniu Sirenému
vedenim a vyZarovanim sa mOzu v takychto oblastiach objavit
pripadné taZzkosti so zaru€enim elektromagnetickej kompatibility
pri zariadeni triedy A.

POZOR!
Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade

z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej

vykonavacimi predpismi podla vnutrostatneho zakonodarstva

musi byt elektrické alebo elektronické zariadenie po skonéeni

zivotnosti zlikvidované prostrednictvom recyklaénych stredisk. _

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny za ziskanie
informacii o schvalenych zberniach tohto odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najblizSieho predajcu
spolo¢nosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prislusenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informacie o objednavani kontaktuje miestneho predajcu
spoloénosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0700 026 125 -7 - © ESAB AB 2023



2 UvoD

2 uvoD

Zvaracie horaky Exeor 315 R4 uréené na oblukové zvaranie obalenou elektrédou pomocou inertného
plynu (MIG) alebo aktivneho plynu (MAG) pre priemyselné a komeréné pouzitie kvalifikovanymi
zamestnancami. Horaky su ur€ené na pouzitie len so zdrojmi prudu Rustler a su dostupné len v
manualnych verziach.

2.1 Preprava a balenie

Komponenty su starostlivo kontrolované a balené, napriek tomu méze déjst pocas prepravy
k poskodeniu.

Kontrola pri prijati tovaru
Skontrolujte spravnost’ zasielky podla prepravného listu.

V pripade poskodenia
Skontrolujte balenie a komponenty, &i nie su poSkodené (vizualna kontrola).

V pripade st'aznosti
Ak pocas prepravy doslo k poskodeniu balenia’komponentov

» Okamzite kontaktujte posledného dopravcu.
» Ponechajte si obal (pre pripad kontroly zo strany dopravcu alebo dodavatela, alebo na ucely
vratenia tovaru).

Skladovanie v uzavretom priestore
Teplota okolia pre prepravu a skladovanie: -20 az +55 °C

Relativna vihkost vzduchu: max. 90 % pri teplote 20 °C

0700 026 125 -8- © ESAB AB 2023



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Zvaraci horak Exeor MIG 315 R4
Typ chladenia Vzduch
Pripustné zat'azenie pri 60 % zatazovacom cykle*
Oxid uhligity CO, 315A
ZmieSany plyn, Ar/CO, M21 285A
Odporucany prietok plynu 8 — 15 I/min
Priemer drétu 0,8—-1,2mm
Prevadzkova teplota* -10°Caz40°C

* Kapacita sa pri pulznom zvarani méze znizit az o 30 %.

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel €asu z desatminutového intervalu, po¢as
ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri ur€itej zataZi bez toho, aby doslo k pretaZeniu. ZataZovaci
cyklus plati pre teplotu 40 °C/104 °F alebo nizSiu.

VSeobecné udaje o horaku s odkazom na normu IEC/EN 60 974-7

Typ usmernenia: Ruc¢ne

Typ drbtu: Standardny okrahly drét

Menovita hodnota napatia: Ovladaci obvod a spina¢ spustaca su
dimenzované na napéatie 42 V pri max. prude 1 A

0700 026 125 -9- © ESAB AB 2023




4 PREVADZKA

4 PREVADZKA

V§eobe9né bgzpeénostné nastavenia tykajuce sa manipulacie so zariadenim najdete v kapitole
BEZPECNOST tejto priru¢ky. Dokladne si ju precitajte, kym za¢nete zariadenie pouzivat’

A UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny na priemyselné pouzitie. V. domacom prostredi méze spdsobit radiové
poruchy. Pouzivatel zodpoveda za prijatie vhodnych opatreni.

® NEBEZPECENSTVO! )
V pripade nudzovej situacie je nutné okamzite vypnut zdroj napajania. DalSie kroky, ktoré
treba v takychto pripadoch vykonat, najdete v navode na pouzitie zdroja energie.

Zvaraci horak sa méze pouzit v akejkolvek zvaracej polohe.

Kontakt s horticimi predmetmi mdze spdsobit posSkodenie horaka a kablového zvazku.
Zdroj napajania netahajte pomocou horaka.

Kablovy zvazok netahajte cez ostré hrany.

Kablovy zvazok prudko nezohynaijte.

4.1 Pripojenia a ovladacie zariadenia

1. Tlacidlo na zvySenie rychlosti podavania drotu 3. Tlacidlo na zvySenie napéatia
2. Tlacidlo na znizZenie rychlosti podavania drotu 4. Tlacidlo na zniZenie napéatia

4.2 Nasadenie vliozky

Nasad’te spravnu vlozku vedenia drétu pre prislusnu aplikaciu podla typu a priemeru drotu. Pozrite si
Cast' 5.3 "Ocelova vlozka/plastova viozka", str. 12.

POZOR!

Inforn!écie o instalacii novych vloziek a o spravnom postupe montaze najdete v Cast' 5
"UDRZBA", str. 12.

Oceflova vlozZka = pre ocelové droty

Plastova vloZka = pre hlinikové, medené a niklové drbty, ako aj droty z nehrdzavejucej ocele

0700 026 125 -10 - © ESAB AB 2023



4 PREVADZKA

4.3 Vybavenie horaka

Horak musi byt vybaveny v sulade s priemerom a materialom drétu. Vyberte spravnu vioZku,
kontaktny hrot, adaptér hrotu, plynovu dyzu a plynovy difuzér (podla potreby). Podrobny prehlad
vhodnych sucasti najdete v zozname nahradnych dielov pre horaky.

Utiahnite adaptér hrotu a kontaktny hrot vhodnym nastrojom.

Uistite sa, €i su namontované v8etky poZzadované sucasti uvedené v zozname nahradnych dielov,
napr. izolatory. Zvaranie bez tychto poloziek mdze spdsobit okamzité zni€enie horaka.

4.4 Montaz centralneho adaptéra k zariadeniu

1) Skontrolujte, ¢i je vloZka vedenia drotu nasadena spravne.

2) Vlozte strednu vidlicu do zasuvky v jednotke posuvu drétu a zaistite ju pevnym utiahnutim matice
adaptéra rukou.

4.5 Nastavenie urovne ochranného plynu

Nastavte pozadované mnozstvo plynu pomocou regulatora plynu. Typ a mnoZstvo plynu, ktory sa ma
pouzit, zavisi od toho, €o sa chystate zvarat.

4.6 Kontrolny zoznam

Pred pripojenim k jednotke posuvu drotu skontrolujte k&blovy zvazok a uistite sa, Ze je vloZka na
vedenie drotu vhodna pre priemer a typ pouzitého drétu.

Skontrolujte spotrebné diely na prednom konci labutieho krku a uistite sa, ¢i sa pouziva spravny
kontaktny hrot a d'alSie polozky podla priemeru a typu drétu.

4.7 Vymena drétu

Pri vymene drétu sa uistite, Ze je koniec drétu odihlovany.
Vlozte drét do jednotky posuvu drotu v sulade s ndvodom na obsluhu.

Pri vkladani drbtu stlacte tlacidlo posunu drétu na jednotke posuvu drdtu.

4.8 Zaciatok a ukon€enie procesu zvarania

Podavac drétu sa spusti a proces zvarania sa zaCne stlaenim spuste horaka. V zavislosti od
konfiguracie zvaracieho zariadenia sa proces zvarania zastavi uvofnenim spuste alebo druhym
stlatenim spuste. DalSie informacie najdete v navode na pouzitie zdroja napajania.

NEBEZPECENSTVO!

Hlavica horaka sa mdze poCas prevadzky zahriat na velmi vysoku teplotu a hrozi
nebezpecenstvo vaznych popalenin. Nechajte ju vychladnut pod dozorom, pretoze hrozi
nebezpeclenstvo poziaru. Nekladte horuci hordk na predmety citlivé na teplo ani do ich
blizkosti.

Pri opusteni pracoviska musi byt systém zaisteny proti neumyselnému pouzitiu idealne
vypnutim napajacieho zdroja.

0700 026 125 -1 - © ESAB AB 2023



5 UDRZBA

5 UDRZBA

POZOR!
Pravidelna udrzba je délezita pre bezpecnu a spolahliva prevadzku.

Cistenie a vymena opotrebovanych &asti zvaracieho horéka by sa mali vykonavat v pravidelnych
intervaloch, aby sa dosiahlo bezproblémové podavanie drétu. Pravidelne prefukujte vodiacu viozku
drétu stlatenym vzduchom s nizkym tlakom a Cistite kontaktnu Spicku.

VYSTRAHA!
Pred vykonanim Cistenia, udrzby alebo opravy musite dodrzat nasledujuci postup vypnutia.

1. Vypnite napéjaci zdroj.
2. Zatvorte privod plynu.

Uistite sa, Ze napajaci zdroj a plyn ostavaju vypnuté po cely €as pocas udrzby zariadenia.

5.1 Kablovy zvazok

Pred pouzitim skontrolujte & nedoS$lo k poSkodeniu hordka a kablového zvazku Poskodenie musi
opravit odborne sposobily personal este pred dalSim pouzivanim produktu.

5.2 Cistenie posuvu drétu

Odpoijte kablovy zvazok horaka zo zariadenia a vyrovnaijte ho.

Odskrutkujte upevnovaciu maticu a vytiahnite vlozku vedenia drétu. Odstrarite dalSie diely z labutieho
krku.

Odstrante ocelové piliny vyfuknutim stlaeného vzduchu s nizkym tlakom cez kanal drétu z obidvoch
stran.

Umiestnite vlozku do kanala drbtu a zaistite vlozku vedenia drétu pomocou upevrnovacej matice.

POZOR!
Nové vlozky je potrebné orezat na spravnu dizku.

5.3 Ocel'ova vlozkal/plastova viozka

Ak sa problém s podavanim drbtu neda vyriesit vymenou kontaktného hrotu a vy&istenim vodiaceho
kandla drétu, vlioZka by sa mala vymenit.

VloZku a zvaraci drbt treba vkladat, ked je kablovy zvazok vyrovnany.

0700 026 125 -12 - © ESAB AB 2023



5 UDRZBA

InStalacia ocel'ovej viozky

1. Odstrante maticu s objimkou zo stredového
konektora a vyberte plynovu dyzu, kontaktny
hrot a drziak hrotu z horaka.

2. Vlozte vloZku cez stredovy konektor a zaistite
ju maticou s objimkou.

3. Jemne zatlac¢te prednu €ast vlozky dozadu €o
najdalej do horaka — nepouzivajte silu.
Oznacte na vloZke koniec hrdla horaka.

4. 4. Pomocou projektilu ,X* oreZte vlozku na
spravnu dizku podfa znagky, ktorl ste
zaznadili, ako je to uvedené na obrazku.

Demontujte vlioZku z horaka a opatrne vyhladte
jej prednu &ast. V pripade potreby zbruste hrany
s ostrinami. Zaistite, aby bol vnutorny otvor uplne
otvoreny.

Pri izolovanych vloZkach odstrarite izolaciu na
prednom konci tak, aby zvy3na izolacia skoncila
priblizne v prednej asti rukovate horaka.

Opatovne zalozte vlozku a zaistite ju maticou s
objimkou. Namontujte vSetky Casti zariadenia na
hrdlo horaka.

Dizka rezania

Zvaraci horak

Projektil ,, X*

Exeor MIG 315 R4

16 mm
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5 UDRZBA

InStalacia plastovej viozky

1. Odstrante maticu s objimkou zo stredového
konektora a vyberte plynovu dyzu, kontaktny )
hrot a drziak hrotu z horaka. ‘
2. Vlozte vloZku cez stredovy konektor a zaistite ° ,":—l’ﬂ m]]n
ju maticou s objimkou. i/ N
3. Jemne zatlacte prednu ¢ast vlozky dozadu ¢o v o h
najdalej do horaka — nepouZivajte silu. @
Oznadte na viozke koniec hrdla horaka. r\\
4. 4. Pomocou projektilu ,X* oreZte vlozku na
spravnu dizku podfa znagky, ktorl ste
zaznadili, ako je to uvedené na obrazku.

<\,

Po orezani vlozky na spravnu dizku jemne
zbruste prednu ¢ast viozky

POZOR!

Ak ma vlozka bronzovu prednu Cast,
najskor orezte na pozadovanu dizku
plastovu vlozku a bronzovu vlozku
nechajte pre¢nievat priblizne 40 — 50
mm z hrdla horaka. Upevnite bronzovu
vlozku na prednu Cast plastovej viozky a
az potom orezte zostavu vloziek na
presnu dizku.

Ak mate s vlozenim vlozky do hordka problémy,

Cistym rezom zrezte prednu Cast vlozky a B
zbruste hrany (napr. pomocou struhadla na 0«
ceruzky).

Namontujte vSetky Casti zariadenia na hrdlo
horaka.

Dizka rezania

Zvaraci horak Projektil ,, X“
Exeor MIG 315 R4 13 mm

5.4  Cistenie labutieho krku

» Pravidelne gistite vnutro plynovej dyzy, ¢im odstranite rozstrek zvarania. Odporic¢ame tiez pouzit
sprej proti rozstreku ESAB ®.

» Skontrolujte spotrebny material, i na fiom nie su viditefné znamky poSkodenia, a v pripade potreby
ho vymeirite.

0700 026 125 -14 - © ESAB AB 2023



6 RIESENIE PROBLEMOV

6 RIESENIE PROBLEMOV

Ak nizSie uvedené opatrenia nie su Uspesné, obratte sa na svojho predajcu alebo vyrobcu.

Prestudujte si ndvod na obsluhu sucasti zvaracieho systému, napr. zvaracieho zdroja a jednotky

podavania drétu.

Typ poruchy

Mozna pri€ina

Spoésob odstranenia

Horak je prilis

Kontaktny hrot/drziak hrotu

Skontrolovat' a rukou utiahnut

hordci nie je dostato¢ne utiahnuty |+ Dodrziavat technickych tdajov, v pripade
* Horak je privelmi potreby vyberte iny typ
zatazovany « Skontrolovat kable, rurky a pripojenia
* Chybny kablovy zvazok
Problémy + Kontaktny hrot je * Vymente kontaktny hrot

s podavanim drétu

opotrebovany

Vlozka je
opotrebovana/Spinava
Pouzivany spotrebny
material nie je vhodny
vzhladom na priemer alebo
material drotu

Podavac drétu nie je
spravne nastaveny
Kablovy zvazok je ohnuty
alebo rozloZeny v malom
priemere

Droét je znedisteny

Skontrolujte vioZku prefuknutim obidvoma
smermi. V pripade potreby vymerite
Kontrola podfa zoznamu nahradnych
dielov

Kontrola podavacich valcov, kontaktného
tlaku a brzdy cievky

Kontrola kablového zvazku a jeho
priameho rozlozenia
PouZzite Cistiacu handri¢ku

Porovité zvary

Virenie plynu spésobené
zachytenim rozstreku.

Prilis maly alebo extrémne
velky prietok plynu horakom
Porucha privodu plynu
Prievan na pracovisku
Vlhkost alebo znecistenie
drétu &i obrobku

Vydistite hlavicu horaka, pouzite plynovy
difuzér/ochranu proti rozstrekovaniu
Meracim nastrojom skontrolujte prietok
Skontrolujte mozny unik

Nasadte kryt

Skontrolujte drét a obrobok, pouzivajte
menej kvapaliny na ochranu pred
rozstrekom alebo pouzivajte inu kvapalinu

Variabilny obluk

Kontaktny hrot je
opotrebovany
Nespravne parametre
zvarania

Vymernte kontaktny hrot
Upravte parametre zvarania

Proces zvarania
sa nezacal

Ovladaci kabel je preruseny
alebo doslo k poruche
spuste

Skontrolujte a opravte pripojenia spuste,
vycistite spust alebo ju vymerite

0700 026 125
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7 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

7 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB. Pouzivajte len

originalne nahradné diely ESAB.

Zariadenie Exeor MIG 315 R4 je navrhnuté a testované v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi
normami IEC/EN 60974-7. Qsoba vykonavajlca servis alebo opravu zariadenia zodpoveda za to, Ze
zariadenie bude nadalej splfiat’ poZiadavky uvedenych noriem.

znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo uvadzajte typ
vyrobku, vyrobné €&islo, oznac€enie a &islo nahradného dielu podla zoznamu ndhradnych dielov. To
ulah¢&i expediciu a zaisti spravnost dodavky.
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PRILOHA

PRILOHA

OBJEDNAVACIE CISLA

Ordering number | Denomination Type Notes

0700 026 150 Exeor MIG 315 R4 | Welding torch, 3 m Euro-Central
connector

0700 026 151 Exeor MIG 315 R4 | Welding torch, 4 m Euro-Central
connector

0700 026 152 Exeor MIG 315 R4 | Welding torch, 5 m Euro-Central
connector

Technickt dokumentéaciu najdete na stranke: www.esab.com
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PRILOHA

ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

Polozk | Objednavacie Cislo Nazov Poznamky

a

200 0700 025 001 Hrdlo horaka

201 0700 026 102 Rukovat, komplet

202 BO1P 600 237 Spust Zlta, 2 poly

203 130P 002 009 Izolagna rarka

204 600P 002 018 Telo z PVC

205 0700 025 907 Drziak kablov, komplet Velky, G

206 0700 025 951 Matica adaptéra

207 0700 200 101 Stredovy konektor G, zahffia 208-210

208 0700 200 098 Poistna matica vloZky

209 0700 025 952 Skrutka hlavy valca M4x6

210 0700 025 953 Tesniaci kruzok 4,0 x 1,0 mm
0700 025 964 Koaxialny kabel 3m

211 0700 025 965 Koaxialny kabel 4m
0700 025 966 Koaxialny kabel 5m

212 0700 026 118 Vzdialeny modul IT Zahita 213-216

213 Tlacidlo

214 Kryt modulu

215 Spodny kryt

216 Horak dosky plosnych spojov

200
..... 207 o
5209
o=
208

0700 026 125
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PRILOHA

SUCASTI PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Exeor MIG 315 R4

Tucné pismo = Standardna dodavka. Informacie ohladne kontaktného hrotu najdete v tabulke

kontaktnych hrotov.

Ordering number Denomination Notes (] Dizka
0458 464 882 Gas nozzle Standard 16 mm 80 mm C LI
0458 465 882 Plynova dyza Konicka 14 mm 80 mm C LI
0458 470 882 Plynova dyza Rovna 19 mm 80 mm RN
0366 394 001 Adaptér hrotu M6 40,6 mm @i
0460 819 001 Adaptér hrotu 31,6 mm ]_G
3
0700 025 851 Adaptér hrotu 31,6 mm -
0366 397 002 Izolaéna priechodka (]

1. Plynova dyza

Option M8

S0,/

/
2

2. Kontaktny hrot, M6 x 27

3. Adaptér hrotu, M6

Kontaktné hroty

}@Eﬂ] =

4. Izolaéna priechodka
5. Kontaktny hrot, M8 x 37
6. Adaptér hrotu, M8

Horak Rustler Plyn/drét @

M6 CO, Zmes/Ar M6

0468 500 001 0,6 - W0,6/0,8
0468 500 002 - 0,6 W0,8/0,9
0468 500 003 0,8 - W0,8/1,0
0468 500 004 0,9 0,8 W0,9/1,1
0468 500 005 1,0 0,9 W1,0/1,2
0468 500 006 1,2 - W1,2/1,4
0468 500 007 1,2 1,0 W1,2/1,5
0468 500 008 1,4 1,2 W1,4/1,7

0700 026 125
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PRILOHA

M6 x 27 ‘ M8 x 37

e et
8 19 9 28

Horak Rustler Plyn/drét @ y e 522
M6 CO; Zmes/Ar M6

0468 500 003 0,8 - W0,8/1,0

0468 500 004 0,9 0,8 W0,9/1,1

0468 500 005 1,0 0,9 W1,0/1,2

0468 500 006 1,2 - W1,2/1,4

0468 500 007 1,2 1,0 W1,2/1,5

0468 500 008 1,4 1,2 W1,4/1,7

Kontaktné hroty M6

Horak Rustler Plyn/drét @
M6 CO, Zmes/Ar M6
0468 500 002 - 0,6 W0,8/0,9
0468 500 003 0,8 - W0,8/1,0
0468 500 004 0,9 0,8 W0,9/1,1
0468 500 005 1,0 0,9 W1,0/1,2
Hrot M6 — —l
T T T
klﬁl (=t
l-. —|o >|
8 19
Ocel'ova vliozka
Tuéné pismo = §tandardna dodavka
1 ! 7\
Objednavacie ¢isla (%] Dizka Poznamky
0700 200 085 0,8-1,0 3,0m Modra
0700 200 086 0,8-1,0 40m Modra
0700 025 800 0,8-1,0 50m Modra
0700 200 087 1,0-1,2 3,0m Cervena
0700 200 088 1,0-1,2 40m Cervena
0700 025 801 1,0-1,2 50m Cervena
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PRILOHA

Vlozka z PTFE

Objednavacie ¢isla (7] Dizka Poznamky
0700 200 089 0,8-1,0 3,0m Modra
0700 200 090 0,8-1,0 40m Modra
0700 025 811 0,8-1,0 50m Modra
0700 200 091 1,0-1,2 3,0m Cervena
0700 200 092 1,0-1,2 40m Cervena
0700 025 812 1,0-1,2 50m Cervena
Vlozka z PA s bronzovou prednou ¢ast'ou
1 ] [ 7777777771

Objednavacie &isla (%] Dizka Poznamky
0700 025 816 0,8-1,0 3,0m Antracitova
0700 025 817 0,8-1,0 4,0m Antracitova
0700 025 818 0,8-1,0 50m Antracitova
0700 026 125 -21- © ESAB AB 2023



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Kontaktné udaje najdete na webe http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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